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1. Uldandmed

Oppeasutus: Vorumaa Kutsehariduskeskus

Oppekava nimetus: Keevitaja tdienduskoolitus (MIG/MAG)
(venekeelsetel kursustel nii
eesti kui vene keeles):

Oppekavarithm: (#iiendus- | Mehaanika ja metallitoo
koolituse standardi jirgi)

~

Oppekeel Eesti keel

2. Koolituse sihtgrupp ja opiviljundid

Sihtrithm ja selle kirjeldus ning oppe alustamise nouded. 4Ara mdrkida milliste
erialaoskuste, haridustaseme voi vanusegrupi inimestele koolitus on moeldud ning milline on
optimaalne grupi suurus, dra tuua kas ja millised on nouded opingute alustamiseks.

Sihtriihm: Mehaanika ja metallito6 valdkonna todtajad ning tootud, kes vajavad tdiendavaid
teadmisi ja oskusi kvalifikatsiooni omandamiseks (kutseeksam, tase 3 - poolautomaatkeevitus
MIG/MAG).

Grupi suurus: 8 osalejat

Oppe alustamise nouded:
Algteadmised metallitoost

Oviviliundid. Opiviliundid kirieldatakse kompetentsidena. mis tipsustavad, millised
teadmised, oskused ja hoiakud peab oppija omandama oppeprotsessi lopuks.

Koolituse 16puks dppija:

e Oskab valmistada ette tookoha ja seadistada keevitusseadmed vastavalt etteantud
tooiilesandele ja ohutustehnika nduetele.

e Oskab valmistada ja kontrollida detaili ja koostu vastavalt tooiilesandele ning
vajadusel korrigeerida keevitusseadme reziime.

e Oskab lopetab tooprotsessi, kontrollida to06 teostust etteantud tehnilistele nduetele ja
teostada vajadusel defektide parandused.

e Oskab jélgida t60 teostamisel t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid.




Opivilliundite seos kutsestandardi voi tasemedppe dppekavaga. 7uua dra vastay
kutsestandard ning viide konkreetsetele kompetentsidele, mida koolitusega saavutatakse.

Kutsestandard, poolautomaatkeevitaja tase 3

B.2.1 Tookoha korraldamine, tootmis- ja abivahendite valimine ja ettevalmistamine
B.2.2 Detailide ja koostude ettevalmistamine ja koostamine

B.2.3 Kvaliteedi kontrollimine ja defektide parandamine

B.2.5 Poolautomaatsete keevitustoode tegemine ja jareltootlemine

3. Koolituse maht

Koolituse kogumaht akadeemilistes tundides: 78
Kontaktoppe maht akadeemilistes tundides: 78
sh auditoorse t66 maht akadeemilistes tundides: 26

(ope loengu, seminari, oppetunni voi koolis mddratud muus vormis)

sh praktilise t66 maht akadeemilistes tundides: 52
(opitud teadmiste ja oskuste rakendamine oppekeskkonnas)

Koolitaja poolt tagasisidestatava iseseisva t06 maht akadeemilistes tundides: 0

4. Koolituse sisu ja oppekeskkonna Kirjeldus ning 16petamise nouded

Oppe sisu ja éppekeskkonna Kirjeldus. 7w sisu peamised teemad ja alateemad sh eristada
auditoorne ja praktiline osa. Esitada opiviljundite saavutamiseks vajaliku oppekeskkonna
liihikirjeldus. Loetleda kursuse kohustuslikud oppematerjalid (nt opikud vmt) kui need on
olemas. Kui oppijalt noutakse mingeid isiklikke oppevahendeid, tuua ka need vilja.

Oppe sisu:
Auditoorne t6o: 26 tundi

e materjalide tundmine;
metallide ja nende sulamite omadused;
keevitamisel kasutatavad seadmed ja abivahendid;
keevitusvooluallikate ehitus ja nende toimimise pohimdtted;
keevitus- ja pShimaterjalide markeeringud;
keevitusterminoloogia;
keevitusprotseduuride kirjeldus;
keevitusgaaside omadused, markeeringud, kdsitsemine;
keevitusreziimid;
keevisdmbluste tdhistus todjoonistel;
gaasiloikeseadmed, nende kasutamine;
ohutusnouded;
keevitustodde kvaliteedisiisteemi standardi EN-3834 pShimdtted;
keevitaja kvalifitseerimise standardid.

Praktiline t66: 52 tundi

e toote tddjoonise, todjuhendi ja tehnoloogilise kaardiga WPS (Welding Procedure
Specification) tutvumine;

e 100 iseloomust ja tootmistingimustest 1dhtudes vajalike seadmete, materjalide (koostud,
detailid, elemendid vm), todvahendite ja tarvikute valimine ning juhendamisel
toojoonisest ja tehnoloogilisest kaardist 1dhtudes keevitusviisi ja keevisliite tiitibi
valimine;

e  WPS-ist ldhtudes vajalike keevitusvahendite (keevitustraat, -elektrood, kaitsegaas,
juuretugi vm) valimine;




e keevitusagregaadi WPS-is médératud reziimile seadistamine ja keevisdmbluse
vastavuse hindamine proovidetailil;
e enne too alustamist tookoha korraldamine, jargides t66- ja tuleohutusnoudeid.

Oppekeskkonna kirjeldus:
Mehaanika ja metallitod Oppeklass koos vajalike vahenditega, sh keevitussimulaator ning
oppetdokoda keevitusseadmete ja tdovahenditega.

Nouded oppe lopetamiseks, sh hindamismeetodid ja —kriteeriumid.

Noutav on koikide dpiviljundite sooritamine.
Hindamine on mitteeristav: arvestatud/ mittearvestatud. Oppe 10petajale omistatakse nduete
tditmisel tunnistus.

Hindamismeetodid Hindamiskriteeriumid

E - test teoreetiliste teadmiste kohta. Testi sooritamise ldvend: vihemalt 60% tild-
ja tehnoloogiakiisimustele digesti vastamine

Praktiline t66: tehnoloogiale vastava koostu | Praktiline t66 loetakse sooritatuks, kui koostu
keevitamine ning tddjoonisele vastavuse | mdddud vastavad joonisele, keevitusdefektid
kontrollimine. vastavad lubatud tasemele ISO EN 5817 C
ning tdidetud on WPS ja to6ohutuse nduded.

5. Koolitaja andmed

Koolitaja andmed. Tuua dra koolitaja ees- ja perenimi ning kursuse ldbiviimiseks vajalikku
kompetentsust nditav kvalifikatsioon voi kompetentsi nditava opi- voi tookogemuse kirjeldus.
Martti Kivi — koolitaja, mehaanika ja metallit6d Oppkavarithma kutsedpetaja, omab
metallitootlemispinkidel tootaja I kutset, kdrgharidus metallide to6tlemise erialal, kogemus
koolitajana metallitdo ja keevituse valdkonnas 6 aastat.

Aivar Kalnapenkis - mehaanika ja metallitoé dppkavariihma keevituse eriala kutsedpetaja,
tehnoloogiaalane kdrgharidus, kogemus koolitajana metallitdo ja keevituse valdkonnas 29.a.

Oppekava koostaja: Terje Kruusalu, projektijuht, terje.kruusalu@vkhk.ee; Aivar Kalnapenkis,
kutsedpetaja, aivar.kalnapenkis@yvkhk.ee, Martti Kivi, koolitaja.
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